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1. Bauvabschnitt

HILLER - Betriebserweiterung

Aufgrund der positiven Geschéftsentwicklung in den letzten Jahren entschloss sich die
Firma Hiller GmbH in diesem Jahr die Produktions- und Lagerfléichen zu erweitern.

Im Rahmen der Ausbaumafinahmen wurde im Mai 2004 ein Nachbargrundstiick mit rund
7.600 gm erworben. Damit standen mit einem weiteren unverbauten Grundstiuck
insgesamt 15.000 gm fiur die geplante Erweiterung zur Verfugung.

Am 04.08.2004 starteten die Bauarbeiten fur den 1. Bauabschnitt unserer Erweiterung.
An Daten sind die Erdbewegungen mit einer Menge von 40.000 cbm und die betonierte
Flache von fast 5.000 gm zu nennen.

Als Ausgleich hierzu wurde von dem neu erworbenem Grundstiick eine Grinflache von
ca. 4000 gm mit 40 Hochstamm-Laubb&umen bepflanzt.

Mit dem 1. Bauabschnitt vergréferte sich die Lagerfléche um 1.175 gm, die Parkplatz-
flache um 1.750 gm und gleichzeitig wurde Platz geschaffen fir den Bau einer
Produktionshalle im Jahr 2005.
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PRODUKTANWENDUNGEN

ACAT, Wien

Erfolgreiche Zusammenarbeit in
Osterreich

Die ACAT ( Applied Chemicals Anwendungs-
technik) ist Insidern seit vielen Jahren als
Spezialist, sowohl fir den Bereich
Chemikalien (z.B. Flockungshilfsmitteln), als
auch fir den Bereich Maschinentechnik
wohlbekannt.

Im Bereich der Schlammentwésserung hat
sich ein hocheffizientes Team um Hrn. Kern
gebildet das gemeinsam mit unserem Hrn.
Vogt, sowohl im Vorfeld bei Présentationen,
Konzeptausarbeitungen, Versuchsdurch-
fohrungen etc., als auch bei konkreten
Angebotslegungen effektiv zusammen-
arbeitet.

Wie gut diese Zusammenarbeit
funktioniert zeigte sich im Jahre 2004

Auf sechs kommunalen Klaranlagen konnten
acht Starkentwésserungszentrifugen in
Kooperation mit HILLER GmbH in Betrieb
genommen werden. Ein Beispiel zeigt sich an
der KA Going:

Das der Wunsch des Kunden dabei immer im
Mittelpunkt steht, versteht sich von selbst.
Sollte der Kunde einmal ein anderes
Entwdsserungssystem bendtigen, so ist ACAT
auch in der Lage dies zu liefern. Die auf
Langfristigkeit ausgerichtete partnerschaft-
liche Zusammenarbeit wird dadurch jedoch
nicht gestért.

Elektrolytische
Verdickungsmittel

Eine Niederlédndisch-amerikanische Gruppe
stellt Verdickungsmittel mit der neuesten
HILLER-Dekanter Technologie der
Baureihe DCH 54-422 her. Der Chemie-
Riese betreibt in seinen US-amerikanischen
und niederléndischen Werken seit vielen
Jahren die Produktion elektrolytbesténdiger
Verdickungsmittel, die for so unter-

schiedliche Produkte wie Lacke und Farben
am Markt Verwendung finden.

Es handelt sich dabei um Zellulose-Derivate,
die nach Patenten seit Jahren erzeugt werden
und fir die man Vollmantelzentrifugen
konventioneller Bauart als 2-Phasen-
Dekanter mit festen Drehzahleinstellungen
und druckloser FlUssigkeitsabfUhrung be-
treibt.

Zur Optimierung der Prozessabléaufe und zur
Verbesserung des Wirkungsgrades wurde im
vergangenem Jahr fir eine Produktions-
erweiterung in der niederlédndischen
Fertigung eine HILLER-Dekanteranlage der
Baureihe DCH 54-422 zum Einsatz gebracht.

HILLER-DECAPRESS DP54-422

ersetzen Kammerfilterpressen

™ 7 pecapriss |

P Lo s 1 L]
B e

Wilhelmshaven

Die vorhandenen Kammerfilterpressen auf
dem Zentralklarwerk Wilhelmshaven
(135.000 EW) wurden durch 2 Stick HILLER-
DECAPRESS DP54-422 mit hydraulischer
Differenzdrehzahlregelung getauscht.

Die Leistung der DP liegt bei je 40 m3/h,
wobei der Schlammvonca. 2,5% TS auf27 %
TS ohne mineralische Zuschlagsstoffe
entwéssert wird. Der eingesparte Platz
gegeniUber der Kammerfilterpressen-Anlage
wird heute als Lagerplatz fir Pumpen,
Notstromaggregate etc. genutzt.

Mycelschlamm, Penicillin

Die HILLER GmbH entwickelte speziell fir
die Pharmaindustrie einen Maschinentyp zur
Behandlung von Mycelschlamm.

Er hat hier eine anspruchsvolle Trenn-
aufgabe zu erfullen, um dem Anwender
Verluste durch einen ungenigenden Ab-
scheidegrad zu ersparen.

Um den Energieeinsatz im nachgeschalteten
Trockner so gering wie méglich zu halten,
wurde auch auf den Trockensubstanzgehalt
im Feststoffaustrag gréfiten Wert gelegt.
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Uelzen

Auch in Uelzen werden die vorhandenen
Kammerfilterpressen durch 2 Stick HILLER-
DECAPRESS DP54-422 ersetzt.

Nach einer Ausschreibung mit 5 Bietern
erhielt HILLER den Auftrag die 83.000 EW-
Anlage umzurusten.

Da die vorhandene Schlammentwdésserungs-
halle baulich verdndert werden muss, stellt
HILLER auch for die Uberbriickungszeit eine
entsprechende Entwdsserungsanlage zur
Verfigung.

Erfahrungsberichi:

Auf der ,9th European Biosolids and
Biowastes Conference” vom 14.-17.
November 2004 in Wakefield, UK, wurden
einem breiten Fachpublikum im Rahmen
eines Vortrages die Funktionsweise, Vorteile
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Durchsitze von 2 - 15 m'fh

Monchengladbach-
Neuwerk

Die Klaranlage Ménchengladbach-Neuwerk
mit 550.000 EGW betreibt seit vielen Jahren
Uberschussschlamm-Dekanter zur Schlamm-
eindickung vor der Faulung.

Letztes Jahr bekam HILLER durch den
Vertriebspartner Boenigk Consult den Auf-
trag zur Lieferung von zwei Dekantern der
Baureihe DT66-422 nach neuester
Gleichstrom-Technologie als Stahlkonus-
Zentrifugen mit elekirisch regelbarem
Backdrive-System zur Energie-Ruckspeisung
mit Frequenzumformer.

Die beiden Eindick-Zentrifugen werden fur
einen Ublichen Betriebsbereich von jeweils
60 - 80 m3/h eingesetzt und kénnen wahl-
weise mit und auch ohne polymere
Flockungsmittel betrieben werden.

Zur Ermittlung der optimalen Betriebs-
standzeiten und Verschleissparameter wurde
gezielt auf unterschiedliche Werkstoff- und
Verschleissschutzkonzepte gesetzt.

Uber einen langfristigen Betriebsvergleich
will man so die Standzeiten und Zustands-
kontrollen der unterschiedlichen Werkstoffe
ermitteln.

Als Verschleissschutzsystem wurde fur eine
Maschine ein neues Hartmetall-Ausklei-
dungskonzept verwendet, fir das eine
spezielle Konstruktion durch den HILLER-
Konstrukteur, Herrn Solscheid, entwickelt
wurde.

Auf Grundlage dieser Schutzmafinahmen
erhofft man sich weitere Standzeit-
verbesserungen und Reduzierung der
Betriebskosten.

und erste Betriebsergebnisse der HILLER
DECADRAIN Eindickanlage vorgestellt.

Die Publikumsresonanz war deutlich positiv
und hat zu einer Vielzahl interessanter An-
knupfungspunkte for zukunftige Projekte
gefuhrt.

HILLER DECADRAIN ist ein kompaktes,
vollautomatisches und schlUsselfertiges
System zur Schlammeindickung. So kénnen
zum Beispiel biszu 15 m3/h oder 150 kg/h TS
kommunalen Uberschussschlammes auf
5-7% TS eingedickt werden, bei einem FHM-
Verbrauch von 3-6 kg/t TS.

Wesentliches Konstruktionsmerkmal ist die
Kombination von Siebtrommel-Eindicker und
Dickschlommpumpe in einem Aggregat,
durch die die Installation der Gesamtanlage
wesentlich einfacher und kostengUnstiger ist,
als dies bei konventionellen Eindickanlagen
der Fall ist.



PROJEKTE MESSEN

Intervitis Interfructa 2004, Deutschland
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Von links nach rechts: Geschéftsleitung Hr. Haider, Vertriebsassistentinnen Fr. Dirmeier, Fr. Kiermeier,
Veririebsingenieur Hr. Gétz, Veririeb Deutschland Mitte Hr. Boenigk, Vertrieb Deutschland Sid Hr. Vogt,
Fa. Frautech Geschdftsfihrer Hr. Diego Accelli mit Vertriebsmitarbeiter Hr. Mauro Canale

Auf der Intervitis Interfructa 2004, der
Internationalen Messe fir Chemie-Technik,
Umweltschutz und Biotechnologie in
Stuttgart vom 11. - 15. 5. 2004 stellten
HILLER und Frautech ihre Lebensmittel-
maschinen for den Einsatz in der Herstellung
von Séften und Wein vor.

Als Exponat war eine HILLER DecaFood
DF45-362S in Spezialausfuhrung fur die
Karottensaftproduktion zu sehen.

Crewe, DP 66

Mobilanlage fur United Utilities

Ende Januar wurde eine mobile Klér-
schlammentwésserungsanlage basierend
auf unserer HILLER DecaPress DP66-422
Hochleistungszentrifuge an United Utilities
Abteilung ,Mobile Entwésserung” ausge-
liefert und in Betrieb genommen. United
Utilities Hauptgeschéfisfelder sind die
Verwaltung und der Betrieb der Elektrizitéts-,
Wasserversorgungs- und Abwasserent-
sorgungsnetzwerke in Nordwest-England,
einer Region mit ca. 7 Millionen Einwohnern.
Die Zentrifuge wurde von einem speziali-
sierten Subunternehmer im Auftrag unseres
Vertriebspartners M&SE (Mobile & Separation
Equipment Ltd.) zur Mobilanlage ausgebaut
und von M&SE in deren eigener Werkstatt
komplett nach British Standards elekiro-
technisch ausgerustet und verkabelt. Die
Inbetriebnahme erfolgte ebenfalls durch
M&SE.

M&SE haben in der Vergangenheit bereits
mehrmals mit verschiedenen Mobilanlagen,
ausgeriUstet mit HILLER Zentrifugen,

erfolgreich Entwdsserungsaufirdge fur
United Utilities abgewickelt. Bei

diesen

Die Maschine war eine Leihgabe unseres
Kunden fUr die Messe; erméglicht dadurch,
dass die Messe nicht wédhrend der
Karottensaftsaison stattfand.

In der Zwischenzeit hat die Zentrifuge ihre
zweite Saison zur vollsten Zufriedenheit des
Kunden bestritten. Die Entscheidung die bis
dato eingesetzte konventionelle Technologie
aufzugeben und durch einen Dekanter zu
ersetzen, hat sich als richtig erwiesen.

Gelegenheiten konnte sich der Kunde bereits
mehrfach ein Bild von der Leistungsféhigkeit,
Robustheit und Zuverlassigkeit unserer
Zentrifugen machen.

Neben M&SE's exzellenter Kundenbetreuung
waren dies die ausschlaggebenden Grinde
for die Fabrikatswahl als es um die
Ausstattung United Utilities eigener Mobil-
anlage ging.

FERIA DEL OLIVO 2004

Unser spanischer Partner, Centrifugacién
Alemana, hat wie immer bei der Oliven-
messe "Feria del Olivo 2004" in Montoro
(Cordoba), vom 13. bis 16. Mai 2004, teil-
genommen.

Der HILLER-Olivendekanter OV760-42-3
war die Attraktion auf dem Messestand.

Der neue Olivendekanter ist der bisher
leistungsstérkste auf dem Markt.

Die Maschine fand sehr reges Interesse,
speziell bei den groBen Olmihlen und bei
den grof3en Verarbeitern des Oliven-Tresters
(Orujo).

Vorschau Messen 2005 Ort/Land

SIMA 2005 Paris, France
Jeedimetla Hyderabad, Indien
IFAT 2005 Muinchen, Deutschland
ITA-AITES 2005

World Tunnel Congress Tirkei Istanbul
KOMMUATEKNIKK

EXPOLIVA 2005 Jaén, Spanien

SMA SFAX Sfax, Tunisie

ET 2005 NEC Birmingham, England
IWEX 2005 NEC Birmingham, England
ENVEX 2005 Seoul, Korea

IWEX 2005 Birmingham, UK

WEFTEC 2005 Washington DC, USA

BIG 5 Dubai

Bio solids conference

Vorschau Messen 2006
Agrotica 2006
Anuga Foodtec
ACHEMA 2006
ONS Offshore
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Messen 2005/706

Oslo, Norwegen

Wakefield, England

Salonika, Griechenland
Kéln/Deutschland
Frankfurt am Main
Stavanger/Norwegen
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27.02. - 03.03.2005

09.03. - 11.03.2005
25.04. - 29.04.2005

07.05. - 12.05.2005
10.05. - 12.05.2005
11.05. - 14.05.2005
18.05. - 21.05.2005
24.05. - 26.05.2005
18.05. - 20.05.2005
13.06. - 16.06.2005
18.10. - 20.10.2005
29.10. - 02.11.2005
16.11.-20.11.2005
November

31.01. - 05.02.2006
04.04. - 07.04.2006
15.05. - 09.05.2006
22.08. - 25.08.2006

Links und Né&heres unter www.hillerzentri.de

Ergdnzungen und Anderungen vorbehalten.

ACHEMASIA, Peking

Unser erster Messeauftritt in China war die
ACHEMASIA, das chinesische Gegenstick
zur Frankfurter ACHEMA, in Chinas
Hauptstadt Peking.

Das Interesse der Fachbesucher war derart
Uberwdltigend, dass fur die néchste Messe
mindestens das 3-fache Standpersonal
vorgesehen werden muf3.

Besonders Mineral-Ol-Anwendungen in 2-
und 3-Phasentechnologie, sowie Fruchtsaft
und Pflanzen-Ol-Anwendungen waren
gefragt.
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Gesamt gesehen war die Messe wie seit
Jahren schon ein grof3er Erfolg.

IFAT, China 2004
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Den zweiten Messeaufiritt in China hatte
HILLER mit einem Stand auf der wichtigsten
Umweltmesse Chinas der IFAT in Shanghai.
Neben wichtigen Regierungsmitgliedern
war auch der Bayerische Staatsminister
Dr. Werner Schnappauf zu einer Stippvisite
auf unserem Stand zu Gast, wie das Photo
zeigt. Unser Geschéftsfuhrer, Hr. Georg
Hiller, erkldrte in kurzen Worten die
Funktionsweise unserer Maschinen und
erlé@uterte die vielschichtigen Anwendungen
von Dekantern den interessierten Politikern
aus China und Deutschland. Insgesamt war
die Messe Uberaus gut besucht.

Okotech 2004, Ungarn

Die Messe Okotech in Budapest, Ungarn
ist eine der fihrenden Messen auf dem
Gebiet der Umwelttechnik im osteuro-
pédischen Raum.

Die HILLER GmbH préasentierte sich am
Stand unseres Vertriebspartners AQUINNO
SERVICE Kft., Pecs mit der Dekantier-
Zentrifuge DP350-422 VA.

In der positiven Resonanz auf die Messe-
beteiligung spiegelt sich wieder, dass die
osteuropdischen Lénder - nicht erst seit dem
Beitritt zur europdischen Union - ein
wichtiger Wachstumsmarkt for die HILLER
GmbH sind.



AKTUELLES INTERNE

Tag der offenen Tur - Familientag bei HILLER

Vilsbiburg. Zum Familientag, verbunden
mit einem Tag der offenen Tur, konnten sich
mehr als 500 Besucher Uber die
Leistungsfahigkeit des expandierenden
Unternehmens begeistern.

GeschdaftsfUhrer Gonter Haider wollte
erstmalig in der mehr als 30-jghrigen
Firmengeschichte die Méglichkeit bieten, den
Familienangehérigen zu zeigen, was Hiller
wirklich produziert und wie die Arbeitsplétze
der Mitarbeiter gestaltet sind. Verbunden mit
einer 2-tégigen Servicetagung wurde der
Familientag zu einem riesigen Erfolg.
Geladen und gekommen waren neben den
Mitarbeitern mit Familien ebenso Gdéste aus
der Politik und Wirtschaft sowie viele Génner
der Firma HILLER. Unter den zahlreichen
Besuchern konnten Ehrengdste wie Herr
Landrat Josef Eppeneder, Herr Burgermeister
Lehner und mehrere Mitglieder des Stadtrats
begrifit werden.

Um den Besuchern eine attraktive Veran-
staltung bieten zu kénnen, wurde ein volles
Programm geboten. Bierzeltstimmung bei
Spanferkel und Live-Musik, eine Hupfburg,
um die Kinder zu beschéaftigen sowie
Demonstrationen und Fihrungen, um das
Unternehmen in all ihrer Innovationen
zeigen zu kénnen.

Die Besucher konnten sich bei den
WerksfGhrungen einen Einblick in den
Produktionsablauf der HILLER GmbH
verschaffen.

“Jung und Alt” wurden mehrere mobile
Anlagen in Bezug auf deren Technik und
Wirtschaftlichkeit présentiert.

Ebenso gekommen waren zahlreiche
geschdtzte Mitarbeiter, welche ihren
wohlverdienten Ruhestand genief3en. Die
erfolgreiche Entwicklung des Unternehmens
in den letzten Jahren setzte sie in grofies
Erstaunen.

Ubergabe des Hauptgewinns durch Herrn Haider an
Fam. Gillengerten, gestiftet von Herrn Hiller, Senior

Aus der Begrifung des Geschéftsfihrers:

Die Mitarbeiter der Firma HILLER sind eine
hochmotivierte, schlagkréftige Truppe, die
nicht viel vom lang Rumreden hélt, sondern
qualifiziert und kundenorientiert handelt.

Er brachte zum Ausdruck, dass die Leistungen
der Mitarbeiter und deren Familien Achtung
und Anerkennung im Hause HILLER ver-
dienen.

Den Erlés aus der Tombola Gberreichte persén-
lich Hr. Haider, Geschéftsfihrer der Fa. HILLER
beim Orden der Mutter Theresa in Kalkutta.

Einer der H6hepunkte der Veranstaltung war
eine Tombola zu Gunsten des Ordens
“Missionarinnen der Nachstenliebe” von
Mutter Theresa in Kalkutta.

Aufgrund der Spendenfreudigkeit und der
tollen Preise konnte ein beachtlicher Erlés

erzielt werden, welcher persénlich in
Kalkutta Gberreicht wurde.

Nevuinvestitionen

3D-Konstruktion bei HILLER

"
-
¥
F
-
-
[
%

Beispiel einer 3D Schneckenkonstruktion von einer
HILLER-Zentrifuge

Ende des Jahres entschied sich HILLER, drei
Arbeitsplatze in den Abteilungen Kon-
struktion und Forschung u. Entwicklung mit
einem 3D-CAD-System auszuriUsten, um auf
die zu erwarteten Kundenwinsche beziglich
3D-Technologie optimal eingehen zu
kénnen.

Nach einem halbjahrigen Auswahl- und
Testverfahren fiel die Entscheidung auf das
Produkt HICADnext aus dem Hause ISD
Software und System GmbH.

ISD mit Hauptsitz in Dortmund zd&hlt mit
70000 Installationen weltweit zu den Top 5
unter den Anbietern von CAD/PDM/CAM-
Lésungen.

HICAD erfullt vor allem das Hauptkriterium,
das HILLER an ein 3D-System stellt, némlich
eine komplette 2D/3D Durchgdngigkeit. So
kann der bereits bestehende 2D-Zeich-
nungsbestand optimal mit innovativer 3D-
Konstruktion kombiniert werden.

Durch Kollisionsbetrachtungen und Mon-
tagesimulationen kénnen konstruktive Fehler

Seminarzentrum fir Dekantertechnologie

Mit zunehmender Komplexitét der einge-
setzten Produkte steigt auch das An-
forderungsprofil an verantwortungsbewusste
Mitarbeiter. Um deshalb dem sténdig
steigenden Trainings-/ und Seminarbedarf
zu begegnen, hat HILLER sein Seminar-
zentrum in Vilsbiburg véllig neu gestaltet und
erweitert. In den neuen RGumen werden jetzt
differenzierte Seminare fir Kunden und
Mitarbeiter in einem grof3zigigen und
angenehmen Rahmen durchgefihrt.

Wir sehen den Menschen mit seinen
Fahigkeiten und Fertigkeiten als wichtigsten
Faktor im Unternehmen. Deshalb leisten
unsere effektiven und mafigeschneiderten
Seminare grofie Unterstitzung bei der
sténdigen Weiterentwicklung der per-
soénlichen und fachlichen Qualifikation der
Teilnehmer.

Besonderer Wert wird neben der Vermittlung
der Sachthemen auf eine Uberschaubare
Seminargréfle und eine gelungene

schon im Entwurfsstadium erkannt und
behoben werden und Prototypen dem
Kunden bereits wéhrend der Planungsphase
dreidimensional visualisiert werden.

3D-Daten auch fir NC-Programmierung
nutzbar

Vor ca. 6 Jahren wurde durch die Fa. Coscom
das bis dahin verwendete Programmier-
System der Fa. DLOG abgelést. Coscom ist
einer der fohrenden Deutschen Hersteller
von Komplettlésungen im Bereich Fertigung
(zeichnen, programmieren, DNC-Anbindun-
gen, Betriebsmittelorganisation usw.).

Zurzeit wird im Drehen und Frésen mit einem
2 1/2D System gearbeitet. Nach der Ein-
fuhrung des neuen 3D High-CAD-Systems,
wird auch bei der NC- Programmierung eine
Umstellung auf 3D angedacht.

Durch die Anwendung von Feature-
Recognition-Funktionen werden die

Bohrungsebenen, Bohrungsdurchmesser
und Bohrungstiefen automatisch aus-
gewertet.

Dies erméglicht eine sichere, prazisere,
schnellere, und flexiblere Erstellung von NC-
Programmen, fir unsere sténdig komplexer
werdenden Bauteile.

Messevorschau Achema 2006, Frankfurt

Wie schon auf der Achema
2003, Frankfurt présentiert
sich die HILLER GmbH auf
dem gleichen Messestand,
Halle 5, B42 - B44, mit
ihren neuesten Techna-
logien.

SchwalbenholzstraBe 2
D-84137 Vilsbiburg/Germany

Tel. + 49 (0) 87 41 / 48-0
Fax + 49 (0) 87 41 / 48-139

et: http://www.hillerzentri.de
I: hiller@hillerzentri.de

Service- und Seminarleiter, Herr Ramsauer mit
Kunden beim HILLER-Anwendertraining

~Rundumbetreuung” der Teilnehmer
wdhrend der Seminare gelegt.

Wir wollen, dass unsere Kunden zu unseren
Partnern und Freunden werden, denn nur so
ist ein menschliches und erfolgreiches
Miteinander in einem anforderungsvollen
und schwierigen globalen Wettbewerb
méglich.

Erweiterung der Reparatur- und Servicekapazitdt

Monforts KNC 10S

Die Umsatzentwicklung im Neumaschinen-
und Reparatursektor erforderte kurzfristig
einen Kapazitdtsausbau im Drehbereich. Mit
einer zyklengesteuerten Monforts KNC 10S

ist man dieser Entwicklung gerecht
geworden. Die Drehmaschine verfugt Gber
eine Drehlénge von 3000 mm und einem
Drehdurchmesser von 1100 mm. Mit einer
von HILLER adaptierten Radialbohrein-
richtung wurde sie fur unsere Bauteile
optimal aufgerustet.

Die Drehmaschine ist bereits die zweite
zyklengesteuerte Monforts in unserem
Werkzeugmaschinenpark.
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